
СИСТЕМЫ ОЧИСТКИ
КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ

Задача очистителей конвейерной ленты - удаление остатков перемещаемого материала с поверхно-
сти ленты, с целью продления срока службы всех элементов транспортера. Основным видом систем 
очисток конвейерных лент является скребок.

Полиуретановый скребок грубой очистки 

Полиуретановый скребок грубой очистки, известный так же, как барабанный очиститель – это устрой-
ство для очистки конвейерной ленты от налипшего транспортируемого материала и влаги, устанавли-
вается на приводной барабан непосредственно под потоком транспортируемого материала. Прижим-
ной механизм обеспечивает оптимальное давление ножа на ленту, что позволяет огибать неровности 
конвейерной ленты - это дает возможность эффективно очистить транспортерную ленту, не повреждая 
ее. Нож очистителя изготовлен из износостойкого и долговечного полиуретана, а специальные крепле-
ния упрощают процесс его замены.

Особенности и характеристики:
• Скорость ленты ≤3.5 м/с
• Рабочая температура   от -40С⁰ до +90⁰
• Влажность материала ≤15%
• Легкость монтажа
• Минимальное обслуживание
• Прижимной механизм
• Увеличение срока службы конвейерной ленты и механизмов конвейера
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Модель Ширина ленты, 
мм

Ширина ножа, мм
L

Длина штанги, мм 
L2

Высота ножа, 
мм H

L1

СГ-ПУ-50 500 450 1400

182

В зависи-
мости от 
конструк-
ции кон-
вейера

СГ-ПУ-65 650 600 1600
СГ-ПУ-80 800 750 1800

СГ-ПУ-100 1000 950 2000
СГ-ПУ-120 1200 1150 2200
СГ-ПУ-140 1400 1350 2400
СГ-ПУ-160 1600 2х775 2600
СГ-ПУ-180 1800 2х875 2800
СГ-ПУ-200 2000 2х975 3000

Полиуретановый скребок тонкой очистки 

В зависимости от особенностей эксплуатации конвейера и характера транспортируемого материала 
бывает недостаточно использование скребка грубой очистки, в этом случае целесообразно использо-
вание дополнительного скребка из полиуретана тонкой вторичной очистки. Такой скребок устанавли-
вается сразу за приводным барабаном. 

Так же допускается использование только скребка тонкой очистки при транспортировке сухого и мел-
кого материала, так как в данном случае этого вполне достаточно. 

Особенности и характеристики: 
• Скорость ленты ≤3.5 м/с
• Рабочая температура   от -40С⁰ до +90⁰
• Влажность материала ≤15%
• Легкость монтажа
• Минимальное обслуживание
• Прижимной механизм
• Увеличение срока службы конвейерной ленты и механизмов конвейера
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Модель Ширина
ленты, мм

Ширина но-
жа,мм L L2 Длина

штанги, мм L3
Высота ножа, мм 

H

СТ-ПУ-50 500 500

В зависи-
мости от 

конструкции 
конвейера

1400

130

СТ-ПУ-65 650 325+325 1600
СТ-ПУ-80 800 400+400 1800

СТ-ПУ-100 1000 500+500 2000
СТ-ПУ-120 1200 3х400 2200
СТ-ПУ-140 1400 3х466 2400
СТ-ПУ-160 1600 4х400 2600
СТ-ПУ-180 1800 4х450 2800
СТ-ПУ-200 2000 4х500 3000

Щетка для очистки конвейерной ленты 

Щетки подходят для очистки как гладкой, так и шевронной конвейерной ленты, а также ленты с пере-
городками. Чистящая щетка устанавливаться непосредственно за приводным барабаном или в середи-
не обратной ветви конвейера. Благодаря нейлоновой щетине, вращающейся в обратном направлении 
по отношению движения ленты, достигается тщательная и бережная очистка ленты конвейерной. 



Особенности и характеристики:
• Для гладких, шевронных лент и лент с перегородками
• Ширина ленты: 500-1400мм
• Для сухого и мелкого материала (влажность материала ≤5%)
• Рабочая температура: от -20⁰С до +60⁰С

Модель Ширина ленты (мм) L1 (мм) L2 (мм) Вес (кг)

ЩЭ-50 500 500 850 68.2
ЩЭ-65 650 650 1300 74.6
ЩЭ-80 800 800 1300 80.1

ЩЭ-100 1000 1000 1590 87.3
ЩЭ-120 1200 1200 1750 94.6
ЩЭ-140 1400 1400 2130 116.4

Технические характеристики двигателя/мотор-редуктора:

Напряжение 380V AC ±10%

Мощность

Ширина ленты

<650мм 650мм≤
<1400мм ≥1400мм

1.1 КВт 1.5 КВт 2.2 КВт
Скорость вращения 140 об./мин.
Передаточное число 10

Крутящий момент 88 Нм
Смазка Редукторное масло L-CKD (для тяжелых условий)

Рабочая температура от -20⁰С до +60⁰С

Варианты установки:
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